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Настоящие  технические  условия  распространяются  на  абразивный  порошок, 
применяемый для струйной очистки поверхностей любых материалов, при производстве 
строительных  материалов  и  в  других  отраслях  народного  хозяйства,  получаемый  
из гранулированных шлаков никелевого производства. 

Пример условного обозначения продукции при заказе и в документации: 

ПОРОШОК АБРАЗИВНЫЙ; ТУ 3989‐002‐82101794‐2008 

 

1  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

1.1  Абразивный  порошок  должен  соответствовать  требованиям  настоящих 
технических условий и изготавливается по технологическому регламенту, утвержденному 
в установленном порядке. 

1.2  Струйная  очистка  поверхности  любых  материалов  абразивным  порошком 
позволяет достигать степени очистки SA – 2, SA – 2 ½ , SA – 3. 

1.3  Основные параметры и свойства абразивного порошка. 

1.3.1  Внешний вид: 

‐  Форма зерна – острая угловатая 

‐  Цвет  –  черный.  Порошок  может  содержать  незначительные  включения 
коричневого, красного, белого цвета, что не влияет на качество абразивного порошка. 

1.3.2  Химический состав абразивного порошка: 

‐  Оксид железа (II)  (FeO)  –  14 ‐ 35 %;                

‐  Оксид кремния  (SiO2)  –  20 ‐ 40 %; 

‐  Оксид алюминия  (Al2O3)  –  2 ‐ 10 %;   

‐  Оксид магния  (MgO)  –  не более 8 %; 

‐  Оксид кальция  (CaO)  –  5 ‐ 20 %. 

‐  Содержание водорастворимых хлоридов  не более 0,001 %; 

1.3.3  Физико‐механические свойства: 

‐  Твердость по шкале Мооса      не менее 6; 

‐  Плотность зерна          2,4 ‐ 2,6 кг/дм3; 

‐  Насыпная плотность порошка      1,3 ‐ 1,8 г/см3; 

‐  Коэффициент динамической прочности  не менее 10,0; 

‐  Коэффициент абразивной способности   не менее 4,0; 

‐  Удельная электропроводность      не более 15,0 мСм/см; 

‐  Влажность порошка        не более 1 %. 
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- вид упаковки; 

- заказанный фракционный состав; 

- характеристики абразивного порошка данной партии, в том числе химический 

состав, внешний вид, свойства, фракционный состав; 

- наименование покупателя; 

- дата отгрузки. 

4.3 Каждая партия абразивного порошка подвергается приемо-сдаточным 

испытаниям по показателям: 

- фракционный рассев; 

- влажность; 

- насыпная плотность. 

4.4 Отбор проб производится в ходе изготовления партии от каждого пятого 

контейнера. 

4.5 При получении неудовлетварительных результатов проводятся повторные 

испытания на удвоенном количестве образцов. 

4.6 При получении неудовлетварительных результатов повторных испытаний 

партия продукции бракуется. 

4.7 Химический состав абразивного порошка определяться при изменении 

технологии производства, но не реже одного раза в квартал аккредитованной химической 

лабораторией. 

4.8 Абразивная способность, динамическая прочность и твердость по Моосу 

абразивного порошка должны определяться при изменении технологии производства, 

но не реже одного раза в квартал в специализированной лаборатории геологического 

профиля. 

 

5 МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ 

5.1 Отбор проб для проведения анализа абразивного порошка должен 

производиться по ГОСТ 14180-80. 

5.2 Определение химического состава должно производиться по методикам, 

обеспечивающим соответствующую точность анализа. 

5.3 Определение фракционного состава, насыпной плотности, влажности должны 

производиться по ГОСТ 24598-81, ГОСТ 13170-80. 

5.4 Абразивная способность порошка определяется по методике, изложенной  

в приложении А. 

5.5 Динамическая прочность абразивного порошка определяется по методике, 

изложенной в приложении Б. 




